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石油与天然气

采用费希尔™ (Fisher™) Whisper™技术将LNG压缩
机应用中的阀门噪声降低至85dBA以下

成果
• �防喘振阀噪声降低至85 dBA以下，符合严格的环境和运 
行标准。

• �采用高性能且经济高效的解决方案，每个阀门可节省成本
38,000 – 41,000美元。

• 提高压缩机可靠性，降低能耗，减少停机，提高工厂效率。

应用
该解决方案应用于LNG混合冷剂压缩机防喘振阀系统，防喘振阀是在
工艺波动时确保稳定运行和保护设备的关键部件。

客户
中国领先的LNG运营商

挑战
客户提出降噪解决方案需要同时满足以下要求：
• �实现大幅降噪，使防喘振阀的噪声低于85 dBA，这远低于国内规定
的间歇性操作阀门噪声不得超过105 dBA的要求。

• 保持成本效益，在不超出预算限制的情况下提供足够的性能。
• 与现有系统无缝集成，无需修改阀门尺寸或执行机构规格。

”艾默生解决方案帮助我们在不
超出预算的情况下满足严格的噪
声要求。WhisperTM技术提供了强
大的性能，并加强了我们对LNG
安全高效运营的承诺。”
LNG运营商项目经理

https://www.emerson.cn/zh-cn/automation/fisher
http://fisher.com
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费希尔TM（FisherTM） WhisperTube 模态降噪器

费希尔TM（FisherTM） Whisper™ Trim I 降噪阀笼
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解决方案
艾默生利用费希尔™ (Fisher™) Whisper™技术提供了定制化的降
噪策略：
• �在阀内安装费希尔（Fisher）Whisper Trim I降噪阀笼，在阀后安
装费希尔（Fisher）WhisperTube模态降噪器，双重手段有效地将
噪声控制在85 dBA以下。

• �降噪阀笼和降噪器技术的组合方案，在不改变Whisper Trim I阀
笼Cv或延长阀门行程的情况下，实现了显著的降噪。由于费希尔
(Fisher) WhisperTube不影响阀门流通能力，因此可以选择合适的
阀门选型，避免使用更大的执行机构。

• �这种配置允许在低Mach数的情况下有效降噪，使其非常适合LNG
压缩机应用。

• �该解决方案在3个项目中实施，总共在6个防喘振阀中应用并配置了
6个费希尔（Fisher）WhisperTube模态降噪器。

• �艾默生在关键阀门应用领域的声誉使总包方对解决方案的可靠性
和长期性能充满信心。此外，该解决方案的实施可以减少停机频率
和降低压缩机能耗。

通过满足技术和成本控制目标，该解决方案的成功落地增强了客户
对艾默生作为阀门升级、维护和工厂优化的长期合作伙伴的信任。

更多资源
费希尔（Fisher）降噪解决方案 
emrsn.co/FisherNoiseSolution
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